152. Phát minh máy xeo dài trong sản xuất giấy

Phát minh máy xeo dài trong sản xuất giấy, được sáng chế vào năm 1810 mang tên FOURDRINER. 

Nghề làm giấy được người Trung Quốc khởi xướng đầu tiên từ thế kỷ thứ III trước Công nguyên. Người Việt Nam cũng nhanh chóng nắm bắt được kỹ thuật làm giấy và đã làm ra nhiều loại giấy từ các loại vỏ cây từ những năm đầu Công nguyên. Đến thế kỷ XI người Châu Âu mới bắt đầu làm giấy, giấy vẫn chủ yếu được làm thủ công và mãi cho đến năm 1799, chiếc máy xeo giấy đầu tiên trên thế giới do một người Pháp tên là Nicholas Louis Robert phát minh ra. Máy tạo ra tờ giấy liên tục trên lưới lọc kiểu băng chuyền nhưng vẫn rất sơ khai. Thế hệ máy xeo này được tiếp tục phát triển bởi hai anh em người Anh là Henry và Sealy Fourdriner thành một máy xeo lưới dài thực thụ, có tính chất công nghiệp vào năm 1810. Nó trở thành một trong những những chiếc máy xeo có ý nghĩa nhất trong lịch sử ngành giấy và mang tên tác giả là FOURDRINER. Máy xeo lưới dài FOURDRINER trong dây chuyền sản xuất giấy liên tục đã được coi là biểu tượng của công nghiệp cơ khí hóa thế kỷ XIX và đầu thế kỷ XX.

Máy xeo là công đoạn chính trong dây chuyền sản xuất giấy liên tục, máy xeo dài FOURDRINER được cấu thành từ nhiều bộ phận: hòm phun bột, bàn lưới, các cặp ép ướt, các lô sấy, lô làm nguội, cán láng và lô cuộn. Bên cạnh những bộ phận chính của máy là các hệ thống phụ trợ: hệ thống cung cấp và tuần hoàn nước trắng, hệ thống cấp hơi sấy, hệ thống cung cấp điện, hệ thống truyền động và đặc biệt quan trọng ở các dây chuyền hiện đại là hệ thống QCS (Quality Control System) và DCS (Distributed Control System). 

Bàn lưới máy xeo dài FOURDRINER là bộ phận quan trọng nhất của máy xeo, là nơi hình thành của tờ giấy, thường được cấu tạo gồm: khe thả bột (môi phun); suốt thoát nước, tấm thoát nước, hòm hút chân không, trục bụng; suốt dẫn lưới; suốt đỡ lưới, lưới xeo và trục ngực. Băng giấy sau khi được hình thành sẽ được dẫn qua hệ thống ép ướt, rồi qua hệ thống các lô sấy để sấy khô giấy trước khi vào lô cuộn.  

Phía trước của máy xeo là hệ thống chuẩn bị bột gồm nhiều công đoạn liên hoàn: công đoạn đánh tơi thuỷ lực bột giấy, công đoạn nghiền bột giấy, công đoạn sàng chọn và lọc cát, công đoạn pha phối hoá chất và phụ gia, công đoạn cung cấp bột giấy theo định lượng lên hòm phun bột.

 Phần cuối máy xeo là các thiết bị trong công đoạn hoàn thiện sản phẩm, bao gồm: máy cắt cuộn lại, máy cắt tờ, máy đóng gói, v.v. 

Hầu hết tất cả các loại giấy đều có thể được sản xuất trên máy xeo dài, từ các loại giấy rất mỏng với định lượng chỉ từ 12 g/m2 đến 18g/m2 (giấy quấn điếu thuốc lá, giấy chống thấm dầu mỡ) đến các loại giấy dày và rất dày (tới định lượng 600g/m2). Ngày nay các dây chuyền hiện đại, máy xeo có tốc độ lên đến 2.000m/phút. Đặc biệt những máy xeo có hai đến ba lưới dài để sản xuất giấy bao bì công nghiệp với sản lượng tới trên 2.000 tấn/ngày.

Ở Việt Nam, tới thập kỷ 60 thế kỷ XX mới có các nhà máy giấy với máy xeo dài. Ở miền Nam có hai nhà máy giấy khá lớn và hiện đại là Nhà máy Giấy Đồng Nai (COGIDO) và Nhà máy Giấy Tân Mai (COGIVINA), mỗi nhà máy có hai máy xeo công suất xấp xỉ 10.000 tấn/năm. Ở miền Bắc có Nhà máy Giấy Việt Trì với hai máy xeo dài có công suất thiết kế tổng cộng gần 20.000 tấn/năm. Tốc độ các máy xeo là hơn 100 m/phút. Cả ba nhà máy này đều sản xuất giấy in và giấy viết, riêng giấy Tân Mai có thể sản xuất giấy in báo. Ngày nay ngành giấy Việt Nam phát triển vượt bậc với công suất thiết kế hơn năm triệu tấn/năm, với rất nhiều máy xeo dài sản xuất giấy in, giấy viết, giấy bao bì công nghiệp. Một số máy xeo có tốc độ rất cao, khổ giấy lớn, mỗi ngày cho sản lượng hàng ngàn tấn giấy.   
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